Katalog techniczny systemu
IDMAR®PEX
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1. ZALETY OGRZEWANIA POD+tOGOWEGO

Ogrzewanie podtogowe najczesciej jest spotykane w budynkach jednorodzinnych z uwagi na wysokg wydajnosc¢
w tego typu zabudowaniach. Ten rodzaj ogrzewania usuwa niedogodnosci, jakie wystepowaty przy ogrzewaniu
grzejnikowym. Najwazniejsza z nich to ukrycie catej instalacji, a takze rownomierne ogrzewanie catej powierzchni.
Osoba przebywajgca w pomieszczeniu ogrzewanym podtogowo odczuwa komfort cieplny ze wzgledu
na rownomierny rozktad temperatury oraz zyskuje uczucie cieptej, przyjemnej podtogi. Przy ogrzewaniu
grzejnikowym rozktad temperatury jest nierdwnomierny - najchtodniej jest przy podtodze, a najcieplej pod
sufitem. Przyczyng takiego stanu rzeczy jest ruch powietrza, ktory przeptywajac przez radiator w grzejniku ulega
ogrzaniu i unosi sie do gory. Ponadto ruch powietrza powoduje unoszenie sie drobinek kurzu, ktére przemieszczajg
sie po catymi mieszkaniu, osiadajgc na meblach. Jest to szczegdlnie przykra niedogodnosc¢ dla alergikow.
Dodatkowo grzejniki ograniczajg mozliwos¢ rozmieszczenia mebli, a takze nie mogg byc¢ zainstalowane w kazdym
miejscu i nie zawsze pasujg do wnetrza pod wzgledem ksztattu i kolorystyki. System ogrzewania podtogowego
W znacznym stopniu eliminuje problem unoszenia kurzu, poprzez rdwnomierne nagrzewanie catej powierzchni
i sprawia, ze system ogrzewania jest niewidoczny - nie ma zadnych zewnetrznych elementow, ktore mogty by
wptywac negatywnie na wyglad mieszkania. Waznym atutem jest rowniez czynnik ekonomiczny - ogrzewanie
podtogowe jest tansze o okoto 5 do 10% w pordwnaniu z ogrzewaniem grzejnikowym. Zachecamy do stosowania
systemu IDMAR®PEX.

2.SYSTEM IDMAR®PEX

Firma Fabryka Armatury IDMAR jest jednym z najwiekszych producentdw armatury przemystowej i instalacyjnej
w Europie. JesteSmy liderem pod wzgledem kompletnosci oferty, innowacyjnosci i zasiegu dziatania.

Naszym celem jest projektowanie, produkcja i dostarczenie klientom najwyzszej jakosci produktow, jak
rowniez poszukiwanie indywidualnych rozwigzan. Nasze wieloletnie doswiadczenie umozliwito nam dostep do
najnowoczesniejszych technologii, programow projektowych, a wnikliwa analiza potrzeb naszych klientow pozwala
nam zaoferowac szereg niezawodnych produktow.

System IDMAR®PEX to nowoczesny system stuzgcy do wykonania instalacji sanitarnych i grzewczych. Jest to
system oparty na rurach wielowarstwowych typu PE-Xb/AL/PE (PE-RT) i PE-XD/AL/PE-Xb oraz bogatym
asortymencie ztgczek systemu skrecanego i zaciskowego. Dajg one mozliwos¢ dowolnego rozprowadzenia
oraz dostosowania instalacji do indywidualnych rozwigzan. System IDMAR®PEX zostat przebadane na zgodnos¢
z normg PN-EN ISO 21003 , Systemy przewodow rurowych z rur wielowarstwowych do instalacji wody cieptej
i zimnej wewnatrz budynkow”.
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3. ZASTOSOWANIE SYSTEMU IDMAR®PEX

Dzieki bardzo wysokim parametrom wytrzymatosciowym i eksploatacyjnym rury wielowarstwowe |IDMAR®PEX
mogg byc¢ szeroko stosowane w budownictwie, zarowno w nowopowstajgcych obiektach, jak i do celow
remontowych. Przyktadowe zastosowanie:

- instalacje wewnetrzne wody zimnej,

- instalacje wewnetrzne wody cieptej,

instalacje centralnego ogrzewania grzejnikowego,
- instalacje centralnego ogrzewania podtogowego,
- w sieciach wodociggowych,

W sieciach cieptowniczych,
- w instalacjach przemystowych.

Zalety systemu IDMAR®PEX:

- odpornosc na niskie i wysokie temperatury,

- wysoka wytrzymatosc na temperature do +95 C,

- wysoka wytrzymatos¢ na cisnienie do 1,0 MPa (10 bar),
najwyzsza sposrod tworzyw sztucznych zywotnosc instalacji,

maty ciezar,

wysoka odpornosc¢ na uderzenia, pekniecia naprezeniowe oraz sity rozciggajace,
- wysoka odpornosc¢ chemiczna na ponad 300 mediow chemicznych, w tym kwasy i zasady,
- wysoka gtadkosc rur, wspotczynnik chropowatosci wynosi 0,005 mm,

brak przenoszenia drgan oraz amortyzacja uderzen hydraulicznych,

nie wystepowanie reakcji chemicznych przy kontakcie z wodg,

nie przepuszczalnosc tlenu, - proste i sprawdzone rozwigzania techniczne,

uniwersalne zastosowanie,
- wysoka elastycznosc¢, ktéra pozwala wykonac instalacje w systemie rozdzielaczowym,

zdolnos¢ samokompensacji wydtuzen cieplnych,
odpornosc¢ na zarastanie kamieniem.

W przypadku, gdy duza ilos¢ ztgczek znajduje sie w jednym opakowaniu zbiorczym bez zabezpieczenia, ztgczka
oraz strefa uszczelnienia jest narazona na uszkodzenia. Sprawdzony system pakowania ztgczek, zastosowany przez
firme IDMAR, pozwala w znacznym stopniu zapobiegac przedostawaniu sie zanieczyszczen w strefe uszczelnienia
ztgczki oraz do jej wnetrza podczas sktadowania co daje gwarancje bezawaryjnej pracy przez lata.

4. CHARAKTERYSTYKA SYSTEMU IDMAR®PEX

Dzisiaj najnowszym rozwigzaniem techniki instalacyjnej sg rury wielowarstwowe IDMAR®PEX. Jest to tworzywo
O wysokiej wytrzymatosci i zywotnosci, odporne na dtugotrwate dziatanie cisnienia i wysokiej temperatury.
Rury wielowarstwowe IDMAR®PEX wykonane s3g z pieciu warstw. Rdzen warstwy aluminiowej, stanowigcy bariere
antydyfuzyjng i ograniczajgcy rozszerzalnosc termiczng rury potgczony jest dwiema warstwami kleju z warstwami
polietylenu o wysokiej gestosci, odpornego na dziatanie wysokich temperatur. Dzieki takiej budowie rury tgcza
w sobie zalety tworzyw sztucznych i metalu.

Najlepsze materiaty i komponenty w potagczeniu z laserowym systemem tgczenia krawedzi aluminiowego pancerza
wykorzystywane do produkgcji rury wielowarstwowej IDMAR®PEX stawiajg produkt w czotdwce jakosciowej tego
segmentu rynkowego.
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4.1 RURY WIELOWARSTWOWE IDMAR®PEX

W nawigzaniu do zapotrzebowania rynkowego firma IDMAR proponuje dwa gatunki rury wielowarstwowej:
- rura PE-Xb/AL/PE-Xb,
- rura PE-XD/AL/PE (PE-RT),

Rury wystepujg w trzech srednicach podstawowych: 0 16 - grubosci scianki 2,0 mm, @ 20- grubosc¢ scianki 2,0 mm

oraz @ 26 - grubos¢ scianki 3 mm. Rura posiada oznaczenia co metr aby utatwi¢ przycinanie na odpowiednig dtugosc.

Oznaczenie rury jest nastepujgce:

PE-Xb/AL/PE-Xb
- warstwa PE-Xb - polietylen sieciowany metodg silanowg. Sieciowanie jest to proces w wyniku ktérego
powstaje trojwymiarowa sie¢ nadczgsteczkowa. Dzieje sie tak na skutek powstawania mostkow pomiedzy
roznymi czasteczkami. Polietylen zbudowany jest z dtugich tancuchow weglowych utozonych w sposob
nieuporzadkowany. Sieciowanie powoduje odczepienie niektorych atomow wodoru od polimeru, w efekcie
czego dwa sasiadujgce tanicuchy polimerdw taczg sie w miejscach gdzie nastgpito odczepienie atomow
wodoru. W taki sposob tworzy sie silne potgczenie tancuchow zwane siecig. Takie rozwigzanie
technologiczne w znaczny sposob zwieksza wytrzymatosc warstwy na temperature i cisnienie.
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- warstwa Al - warstwa aluminium (0,25 mm). Zmniejsza ona wspodtczynnik rozszerzalnosci cieplnej oraz
szybciej przekazuje ciepto do otoczenia. Tasma aluminiowa jest tgczona laserowo, co zwieksza wytrzymatosc
potaczenia (wytrzymatos¢ wieksza niz w przypadku tagczenia na zaktadke) i wyklucza koncentrowanie sie

naprezen powstajgcych podczas giecia rury i zapewnia doktadne przyleganie ztgczek.

- warstwa PE-Xb - polietylen sieciowany metodg silanowe, PE-Xb/AL/PE

- warstwa PE-Xb polietylen sieciowany metoda silanowg. Sieciowanie jest to proces w wyniku ktérego
powstaje trojwymiarowa sie¢ nad czasteczkowa. Dzieje sie tak na skutek powstawania mostkow pomiedzy
roznymi czagsteczkami. Polietylen zbudowany jest z dtugich tancuchdow weglowych utozonych w sposob
nieuporzgdkowany. Sieciowanie powoduje odczepienie niektorych atomow wodoru od polimeru, w efekcie
czego dwa sasiadujgce tancuchy polimerow taczg sie w miejscach gdzie nastgpito odczepienie atomow
wodoru. W taki sposob tworzy sie silne potgczenie tancuchow zwane siecig. Takie rozwigzanie technologiczne
W znaczny sposob zwieksza wytrzymatosc warstwy na temperature i cisnienie.

- warstwa Al - warstwa aluminium (0,25 mm). Zmniejsza ona wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej oraz
szybciej przekazuje ciepto do otoczenia. Tasma aluminiowa jest taczona laserowo, co zwieksza
wytrzymatosc potgczenia (wytrzymatosc wieksza niz w przypadku taczenia na zaktadke) i wyklucza
koncentrowanie sie naprezen powstajgcych podczas giecia rury i zapewnia doktadne przyleganie ztgczek.

- warstwa PE-RT - polietylen. Jest to nowoczesna metoda uszlachetniania polietylenu, odpornego na
wysokg temperature. Takie rozwigzanie pozwala obnizy¢ koszty produkcji przy zachowaniu wysokich
parametrow pracy. Powyzsza rura wielowarstwowa jest bardziej elastyczna i tatwa w ksztattowaniu.

System IDMAR®PEX zostat zaprojektowany na maksymalng temperature 95°C oraz cisnienie 1,0 MPa (10 bar).
Podczas prowadzonych badan wytrzymatosciowych (metoda uderzen hydraulicznych), przy temperaturze czynnika
95°C, rura ulegta zniszczeniu dopiero przy cisnieniu 8,5-9,5 MPa (85-95 bardw). Wynik ten wskazuje na bardzo
dobre wtasciwosci systemu IDMAR®PEX i wyrdznia nas sposrdéd wyrobdw dostepnych na rynku. Rury zostaty
przebadane na zgodnos¢ z normg PN-EN ISO 21003 ,,Systemy przewodow rurowych z rur Wielowarstwowych
do instalacji wody cieptej i zimnej wewnatrz budynkow”.
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Witasciwosci rur wielowarstwowych IDMAR®PEX:

- maksymalna temperatura pracy: 95°C,

- maksymalne cisnienie pracy: 1,0 MPa (10 bar),

- wysoki wspdtczynnik przewodzenia ciepta: 0,45 W/mk,
wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej: 0,025 mm/mk,
minimalny promien giecia:

- reczne: 5xD (D - $rednica rury),
- przy pomocy sprezyny: 2,5xD,
chropowatos¢ bezwzgledna: 0,005 mm

dzieki temu uzyskujemy mate opory przeptywu wody

- szczelnos¢ tlenowa (catkowicie wyklucza dyfuzje tlenu),

- odpornos¢ na korodowanie i zakamienienie,

- tatwosc¢ profilowania pozwalajgca omingc elementy konstrukcyjne w budynkach (bez uzycia ksztattek),
- krotki czas montazu, dzigki prostym i pewnym potgczeniom,

- petne zespolenie warstwy aluminium z zewnetrzng i wewnetrzng warstwg PE-Xb lub PE-RT.
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Warstwa klejgca

Warstwa klejgca

Polietylen PE(PE-RT)
lub PE-Xb

Aluminium

Polietylen sieciowany PE-Xb
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4.2 SYSTEM SKRECANY IDMAR®PEX

Podstawowg zaletg systemu skrecanego jest to, iz nie wymaga on specjalistycznych i kosztownych narzedzi
montazowych. Istnieje rowniez mozliwos¢ wielokrotnego tgczenia i roztgczania elementow systemu bez
dodatkowych uszczelnien. Nalezy tylko zbadac¢ organoleptycznie czy czesci ztaczki nadajg sie do ponownego
zastosowania. Montaz odbywa sie poprzez dokrecenie nakretki na ztgczce i jednoczesne zacisniecie pierscienia
na rurze. Rura zaciska sie na ztgczce i uszczelnia poprzez dwa o-ringi z EPDM. W ten sposob uzyskujemy szczelne
i trwate potgczenie. Firma IDMAR zaprojektowata wzmacniany system skrecany. Dzieki odpowiedniej budowie
i zastosowaniu pogrubionych $cianek (w miejscach najbardziej narazonych na uszkodzenia), system jest bardzo
wytrzymaty na skrecanie, zginanie, rozrywanie i wytrzymaty podczas eksploatacji. Ztagczki zostaty przebadane
na zgodnosc¢ z normg PN-EN ISO 21003 ,Systemy przewodow rurowych z rur wielowarstwowych do instalacji wody
cieptej i zimnej wewnatrz budynkow.
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4.3 SYSTEM ZAPRASOWYWANY IDMAR®PEX

Zaletg tego systemu jest niewatpliwie bardzo szybki, prosty i niezawodny montaz wykonywany za pomoca
specjalistycznych narzedzi (bez koniecznosci dokrecania). Narzedzia precyzyjnie zaprasowujg ztgczke na rurze,
z petna kontrolg zacisniecia. Po wykonaniu zacisku nalezy sprawdzi¢ jego poprawnosc.

Ztaczki wykonane sg ze stopu mosigdzu. Rura jest dociskana do dwoch o-ringow z EPDM, ktore uszczelniajg
potaczenie, za pomocg metalowej tulei. Zastosowane przez (DMAR rozwigzania konstrukcyjne zapewniajg duza
wytrzymatosc¢ ztaczki. Taka budowa zapewnia prawidtowg, szczelng i dtugoletnig prace instalacji pod pokrywa.
betonu, tynku lub innych warstw nawierzchniowych.

Aby utatwi¢ Panstwu przytaczenie systemu IDMAR®PEX do istniejgcej juz instalacji lub potaczy¢ z dodatkowymi
urzgdzeniami, rozszerzyliSmy oferte ztgczek zaprasowywanych o ztgczki z koncowkami gwintowanymi, zarowno
z gwintem wewnetrznym jak i zewnetrznym. Nalezy pamietac, ze w przypadku stosowania ztgczek z koncowkami
gwintowanymi dopuszcza sie stosowanie uszczelnien tylko w postaci tasmy teflonowej - nie wolno stosowac pakut
i past uszczelniajgcych. Ztgczki zostaty przebadane na zgodnos$¢ z norma PN-EN ISO 21003 ,Systemy przewodow
rurowych z rur wielowarstwowych do instalacji wody cieptej i zimnej wewnatrz budynkow”.

Do montazu tego systemu oferujemy nastepujgce rodzaje narzedzi:

zaciskarka reczna zaciskarka reczna hydrauliczna

A‘

zaciskarka elektryczna przewodowa zaciskarka elektryczna bezprzewodowa
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5. PARAMETRY TECHNICZNE

Parametry pracy systemu IDMAR®PEX sg state i przy temperaturze roboczej 95°C dopuszczalne cisnienie pracy
wynosi 1,0 MPa (10 bar). Te bardzo wysokie parametry pracy zostaty osiggniete dzieki wieloletniegj
pracy wyspecjalizowanej kadry inzynierow i specjalistow firmy IDMAR.

System IDMAR®PEX zostat przebadany na zgodnos¢ z normag PN-EN ISO 21003 ,,Systemy przewoddw rurowych
z rur wielowarstwowych do instalacji wody cieptej i zimnej wewnatrz budynkow” oraz oznakowany znakiem
budowlanym. Posiada on rowniez Atest Higieniczny, ktory dopuszcza stosowanie systemu  IDMAR®PEX
w instalacjach stuzgcych do przesytania wody przeznaczonej do spozycia. Dla kompleksowej instalacji systemu
IDMAR®PEX wykonanych zgodnie z zaleceniami producenta oraz ogolnie przyjetych zasad projektowania, montazu
i eksploatacji armatury instalacyjnej Fabryka Armatury IDMAR udziela 10 letniej gwarancji wg wytycznych zawartych
w warunkach gwarancji.

6. MONTAZ SYSTEMU IDMAR®PEX

Ogolne zalecenia montazowe:
1. Przed montazem nalezy uwzglednic:
- rodzaj instalacji — wodociggowa/grzewcza,
- parametry techniczne instalacji - czy sg zgodne z parametrami montowanego systemu,
- miejsce utozenia systemu - w posadzce, w scianie,
- system zabudowy oraz technologie montazu - system zabudowy mokry lub suchy,

uktady rozdzielajgce, mieszajgce, sterowania i inne oraz miejsce ich zamontowania,
- oraz wszystkie inne kryteria majgce wptyw na wykonanie i jakosc¢ pracy instalacji.

2. Planujac przebieg instalacji trzeba pamietac o rozszerzalnosci liniowej przewodow i odpowiednio
rozplanowac¢ miejsca mocowania do podtoza, punkty przytgczeniowe oraz kompensacyjne.

3. Wszystkie prace montazowe muszg by¢ prowadzone w dodatniej temperaturze otoczenia.

4. Piece grzewcze (lub inne Zrédta ciepta) powinny by¢ zabezpieczone przed wprowadzeniem do instalacji
czynnika o parametrach przekraczajgcych dopuszczalne parametry systemu IDMAR®PEX. W przypadku
bezposredniego przytagczenia rury z tworzywa sztucznego do pieca c.o. zaleca sie za stosowac
bezposrednio przy piecu ok 2 metrowy odcinek rury z miedzi lub stali.

5. Szczelnos¢ potaczenia moze byc¢ uzyskania tylko przy zastosowaniu szczek zaciskowych o profilu
dostosowanym do systemu IDMAR®PEX- jest to profil ,U".

6. Rury i ztaczki do instalacji centralnego ogrzewania i wody uzytkowej prowadzone wewnatrz budynkow
powinny by¢ umieszczone w izolacji termicznej lub rurach ochronnych (peszel) - nie powinny miec
bezposredniego kontaktu z materiatami budowlanymi. Nalezy je uktada¢ w taki sposodb zeby zapobiec
mechanicznym lub termicznym uszkodzeniom. W miejscach odstonietych i ogélnodostepnych instalacja
musi by¢ obudowana.

7. Zaleca sie tak rozplanowac instalacje, zeby instalacja podtogowa w danym pomieszczeniu byta wykona
na z jednego odcinka rury (unika¢ taczenia kilku odcinkéw w jeden). Nalezy stosowac tuleje ochronne przy
przejsciach instalacji przez przegrody budowlane.

8. W czasie prac montazowych nalezy zwrdcic uwage aby przypadkiem nie zgnies¢ utozonych juz
przewodow (np. poprzez przydepniecie).

FABRYKA ARMATURY IDMAR Sp. z 0.0., Krosno, Gtéwna 9a, 62-050 Mosinal www.idmar.eu | bok@idmar.eu | +48 061 813 63 44

11

=
[
~*
=
o
Q
~+
o
o)
>
=
0
N
=]
<
(%)
<
(%]
~~
o
3
€
O
=
>
o
®
o
m
=




x
Ll
a
®
o
<
=
[a)
=}
£
[}
-
[’d
P
(%]
>
[=
N
=
c
<
%}
[}
-
(o2}
k)
©
o’
©
x

12

9. Gotowa instalacja musi zosta¢ sprawdzona cisnieniowo a wynik proby odnotowany w protokole prob
szczelnosci. Dopiero po pozytywnej probie szczelnosci mozna zalac¢ instalacje betonem lub innym
materiatem przeznaczonym na posadzke.

10. Podczas zalewania posadzki instalacji musi znajdowac sie pod wptywem cisnienia roboczego.

11. Instalacje nalezy chronic¢ przed zamarznieciem.

7. PROBA SZCZELNOSCI

Po wykonaniu instalacji wszystkie uktady muszg zosta¢ poddane probie cisnieniowej a jej wynik odnotowany
w protokole prob szczelnosci. Dodatkowo, zarowno w trakcie jak i po zakonczeniu prob nalezy dokonac kontroli
wizualnej rury i potgczen instalacyjnych.

Proéba cisnieniowa instalacji wodociggowej

Instalacje nalezy napetni¢ wodg i odpowietrzy¢. Nalezy pamieta¢ o urzgdzeniach przytgczonych do instalacji
podczas proby moga ulec uszkodzeniu lub zafatszowac wynik testu (zaleca sie ich odtgczenie). Instalacja musi
by¢ wyposazona w manometr - przytgczony w najnizszym punkcie instalacji, ktorego doktadnos¢ wynosi 0.01
MPa (0,1 bara).

Cisnienie probne w instalacji musi by¢ 1,5 razy wieksze od maksymalnego cisnienia roboczego - nie moze jednak
przekroczy¢ maksymalnych parametrow pracy systemu IDMAR®PEX. Cisnienie nalezy podnosi¢ powoli w okresie
30 minut, aby unikngc¢ uderzenia hydraulicznego. Po kolejnych 30 minutach spadek cisnienia nie moze przekroczyc¢
0,06 MPa (0,6 bara). W ciggu kolejnych 120 minut spadek cisnienia nie powinien przekroczy¢ 0,02 MPa (0,2 bara).

Préba cisnieniowa instalacji centralneg o ogrzewania

Instalacje nalezy napetni¢ wodg i odpowietrzyC. Nalezy pamietac o urzgdzeniach przytgczonych do instalacji:
podczas proby moga ulec uszkodzeniu lub zafatszowac wynik testu (zaleca sie ich odtgczenie). Instalacja musi by¢
wyposazona w manometr - przytgczony w najnizszym punkcie instalacji, ktorego doktadnos¢ wynosi 0,01 MPa
(0,1 bara),

Cisnienie probne w instalacji musi wynosi¢ 0,6 MPa (6 barow). Cisnienie nalezy podnosi¢ powoli aby unikng¢
uderzenia hydraulicznego. Probe nalezy przeprowadzi¢ w ciggu 24 godzin. Po tym czasie spadek cisnienia
winstalacjinie moze by¢ wiekszy niz 0,02 MPa (0,2 bara). Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ probe zgorgcym czynnikiem,
sprawdzajgc szczelnosc uktadu - piec grzewczy musi by¢ w petni sprawny.
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8. INSTRUKCJA MONTAZU - ZtACZKI SKRECANE

Ciecie rury wielowarstwowej

Ptaszczyzna ciecia rury powinna by¢ prostopadta do osi rury. W tym celu nalezy
uzy¢ nozy lub obcinakdow krgzkowych, ktore gwarantujg prostopadty i prosta
ptaszczyzne ciecia.

Giecie rury wielowarstwowej

Przewody mogg byc¢ giete w roznych kierunkach pod warunkiem zachowania
minimalnej srednicy giecia (reczne: 5xD, ze sprezynga: 2,5xD). Trzeba zwrdcic
szczegolng uwage, zeby w miejscu giecia rura nie ulegta sptaszczeniu.
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Kalibracja i fazowanie
Na koncowke rury wsungc¢ nakretke oraz pierscien zaciskowy. Nastepnie nalezy

skalibrowac rure (nadajac jej kolisty ksztatt) oraz sfazowac jej wewnetrzne konce
(usung¢ ostre krawedzie aby nie uszkodzi¢ o-ringdw podczas wsuwania ztgczki).
System IDMAR® PEX ma w swojej ofercie specjalne narzedzie, ktore jednoczesnie
fazuje i kalibruje rure skracajgc przy tym czas montazu i zapewniajgc optymalne
przygotowanie powierzchni pod taczniki.

Montaz ztgczki na rurze
Nasunac do oporu rure na ztgczke. Przesungc pierscieni zaciskowy wraz z nakretka
w strone ztaczki i skrecic¢ recznie potaczenie.

Skrecanie ztgczki

Dokreci¢ nakretke na ztgczke przy pomocy kluczy - jeden klucz jest osadzony
na ksztattce a drugi na nakretce. W wyniku skrecenia pierscien zaciska sie pod
nakretka i uszczelnia potgczenie.

Gotowe potaczenie
Prawidtowe skrecenie gwarantuje szczelnosc ztgcza w catym okresie uzytkowania.
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9. INSTRUKCJA MONTAZU - Zt ACZKI ZAPRASOWYWANE

101980 Laszp pe
PEX Fag

Ciecie rury wielowarstwowej

Ptaszczyzna ciecia rury powinna byc¢ prostopadta do osi rury. W tym celu na-
lezy uzy¢ nozy lub obcinakow krazkowych, ktore gwarantujg prostopadty i
prosta ptaszczyzne ciecia.

Giecie rury wielowarstwowej

Przewody mogg by¢ giete w roznych kierunkach pod warunkiem zachowania
minimalnej srednicy giecia (reczne: 5xD, ze sprezyna: 2,5xD). Trzeba zwrocic
szczegolng uwage, zeby w miejscu giecia rura nie ulegta sptaszczeniu.

Kalibracja i fazowanie

Na koncowke rury wsungc¢ nakretke oraz pierscien zaciskowy. Nastepnie na-
lezy skalibrowac rure (nadajac jej kolisty ksztatt) oraz sfazowac jej wewnetrzne
konce (usunac¢ ostre krawedzie aby nie uszkodzi¢ o-ringdw podczas wsuwa-
nia ztgczki). System IDMAR®PEX ma w swojej ofercie specjalne narzedzie,
ktore jednoczesnie fazuje i kalibruje rure skracajgc przy tym czas montazu i
zapewniajgc optymalne przygotowanie powierzchni pod tgczniki.

Montaz ztaczki na rurze
Nasungc¢ do oporu rure na ztgczke — koniec rury powinien by¢ widoczny w
otworach kontrolnych umieszczonych na koncu tulejki.

Przygotowanie do zacis$niecia

Zamocowang ztaczke na rurze nalezy umiesci¢ w szczekach zaciskowych w
taki sposob, aby krawedz szczeki styka sie z pierscieniem umieszczonym na
ztgczce.

Zaciskanie potaczenia
Zamkngac szczeki i zacisng¢ ztagczke do momentu catkowitego zacisniecia
szczek.
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Sprawdzenie potaczenia
Prawidtowo$¢ wykonania potgczenia nalezy sprawdzi¢ przy pomocy sprawdzianu. Prawidtowe zacisniecie
gwarantuje szczelnosc potaczenia.

10MARe

LASER PEX Fag

10. INSTRUKCJA MONTAZU - GIECIE RURY

Metody giecia rury:

N\
L

reczne przy pomocy gietarki Za pomocy sprezyny

Przewody rurowe moga byc¢ giete w roznych kierunkach pod warunkiem zachowania minimalnej srednicy giecia
(reczne: 5xD, ze sprezyna: 2,5xD). Podczas wykonywania tej czynnosci trzeba zwrdcic szczegodlng uwage, zeby
W miejscu giecia rura nie ulegta sptaszczeniu. Wystgpienie sptaszczenia powoduje zmniejszenie srednicy przelotu,
spadek cisnienia i moze byc¢ przyczyng uszkodzenia struktury rury.

11. ZALECENIA PRODUCENTA PODCZAS UKLADANIA OGRZEWANIA
PODtOGOWEGO W SYSTEMIE IDMAR®PEX

Przygotowanie posadzki
Po wykonaniu wylewki sprawdzi¢ czy na powierzchni nie wystepujg ostre
krawedzie i nierownosci. Jezeli wystepuja to trzeba je usunac.

Zaizolowanie krawedzi
Tasma izolujgca przytwierdzong przy krawedziach sciany.

Natozenie izolacji
Powierzchnie pod ogrzewanie podtogowe wyktadamy matg styropianowsa,
a powstate szczeliny zabezpieczamy pasem folii.
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Utozenie rury - wg schematu spiralnego
Rozktadanie rury powinnismy zaczac¢ dopiero po podtaczenie instalaci
do rozdzielacza (od strony zasilania). W pierwszym etapie uktadamy
rure w odlegtosciach dwukrotnie wiekszych od docelowej gestosci
roztozenia. Nastepnym etapem jest przytwierdzenie rury do maty
styropianowej za pomocg plastikowych klipsow W odstepach miedzy
50 a 70 cm. Pomiedzy wczesniej utozonymi zwojami prowadzi my rure
z powrotem do rozdzielacza w odstepach wtasciwych do uzyskania
zaprojektowanej gestosci rury (15-20 cm).

Proéba cisnieniowa

Gotowa instalacja musi zosta¢ sprawdzona cisnieniowo, a wynik proby
odnotowany w protokole prob szczelnosci. Dopiero po pozytywnej
probie szczelnosci mozna zala¢ instalacje betonem lub innym
materiatem przeznaczonym na posadzke.
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12. PRZYKLADY UKLADANIA PETLI GRZEWCZYCH

-

(( W Utoier‘ﬁe sp‘iralne |
Montaz takiego uktadu jest bardzo prosty, a rozktad temperatury
rownomierny na catej powierzchni. Takie rozwigzanie stosowane jest
najczesciej w duzych pomieszczeniach.

- //
\ J
-

Utozenie w wezownice

Montaz takiego uktadu jest bardzo prosty Rozktad temperatury jest
podzielony na dwie strefy:

- cieplejszg - w pierwszej potowie,

- chtodniejszg - w drugiej potowie.

Rozwigzanie takie jest stosowane w pomieszczeniach, ktore nie muszg
by¢ rdwnomiernie ogrzane, (np. czesto przebywamy w pierwszej czesci
JuUuuuuuuuuy pomieszczenia, a bardzo rzadko w drugiej).

4 Utozenie spiralne z mochiej podgrzewana strong boczna
Montaz takiego uktadu jest bardzo prosty. Rozktad temperatury jest
podzielony na dwie strefy:

- cieplejszg - w pierwszej czesci,

J - chtodniejszg - w drugiej czesci.

5 Rozwigzanie takie jest stosowane najczesciej w tazienkach gdzie
Q ) ) cieplejsza czesc jest w miejscu gdzie chodzimy boso.

~J
o J

Sa to oczywiscie przyktadowe rozwigzania. System IDMAR®PEX pozwala na duzg swobode przy uktadaniu.
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13. PRZYKLADY ROZPROWADZENIA INSTALACJI WODOCIAGOWYCH

Rozprowadzenie klasyczne - przy pomocy tréjnikow

Taki sposdb rozprowadzenia instalacji jest najczesciej stosowany. Obok siebie potozone sg dwie rury: z ciepta i zimna
wodg. W miejscach odbiorczych montowane sg trojniki, ktére pozwalajg na wyprowadzenie instalacji na zewnatrz
i jednoczesne dalsze prowadzenie rur. Zamkniecie doptywu wody powoduje odciecie instalacji wodociggowej we
wszystkich punktach odbiorczych.

Rozprowadzenie z punktu centralnego - przy pomocy rozdzielacza

Montaz takiego uktadu jest bardziej skomplikowany. Gtéwne przytgcze wody prowadzone jest do rozdzielacza,
z ktérego rozprowadzona jest dalsza instalacja, indywidualnie do kazdego punktu odbiorczego. Zaletg takiego
rozwigzania jest mozliwosc indywidualnego odciecia doptywu wody do danego punktu bez koniecznosci zamykania
catej instalacji wodociggowej.

Wybdr sposobu rozprowadzenia instalacji zalezy m.in. od indywidualnych upodoban klienta, rozmieszczenia

istniejgcej instalacji w budynku, miejsca przytgczenia instalacji wodnej. Mozna stosowac rowniez inne uktady
instalacji (np.: przytagcza¢ nowa do juz istniejacej).
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14. WARUNKI GWARANCJI NA SYSTEM IDMAR®PEX

1. Producent gwarantuje sprawne dziatanie systemu IDMAR® PEX w okresie 10 lat od daty zakupu, niezaleznie
od daty uruchomienia instalacji. Gwarancjg objete sg ukryte wady materiatowe i produkcyjne.

2. Warunkom gwarancji podlega instalacja wykonana w catosci z rur i ztgczek wchodzgcych w sktad systemu
IDMAR®PEX.

3. Podstawg do rozpatrzenia reklamacji jest udostepnienie wadliwego wyrobu. Producent zastrzega sobie
prawo wydania opinii dopiero po przeprowadzeniu analizy wady materiatu.

4. Klient zobowigzany jest do niezwtocznego poinformowania producenta o wystgpieniu awarii oraz zabezpieczeniu
miejsca wystgpienia usterki przed dalszymi szkodami. Poszkodowany powinien dostarczy¢ wraz z wadliwym
wyrobem jezeli jest to mozliwe) opis problemu technicznego, dowdd zakupu i protokdt prob szczelnosci. Brak
dowodu zakupu, protokotu prob szczelnosci jest rownoznaczne z wygasnieciem gwarancji.

5. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci z tytutu gwarancji za instalacje wykonana niezgodnie z instrukcjg
Obstugi, katalogiem Technicznym Systemu IDMAR® PEX oraz ogdlnie przyjetymi zasadami projektowania, montazu
i eksploatacji armatury instalacyjnej.

6. Producent zastrzega sobie prawo wykonania ewentualnych napraw poprzez zlecenie ich specjalistycznym
firmom.

7. Uzytkownik traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

- przerobek dokonywanych bez wiedzy i zgody producenta,

- zastosowania wyrobu niezgodnie z przeznaczeniem,

- uszkodzen mechanicznych, termicznych rur lub ztgczek,

- innych uszkodzen wywotanych dziataniem mrozu, zanieczyszczeniami wewnatrz instalacji, itp

- przekroczenia dopuszczalnej temperatury i cisnienia pracy,

- braku numerow identyfikacyjnych, przebicia lub nieczytelnosci oznaczen,

- zaistnienia innych przyczyn zawinionych przez projektanta, wykonawece instalacji lub uzytkownika i powodujgcych
zmiany w jakosci lub funkcji wyrobu.

8. Gwarancja obowigzuje na obszarze Rzeczypospolitej Polskiej.
9. W sprawach nieuregulowanych majg zastosowanie przepisy prawa cywilnego.

10. Firma IDMAR posiada ubezpieczenie OC produktu od szkéd spowodowanych wadami wyrobu.
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15. NOTATKI
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